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Werkstoff SIPERM® R

Edelstahl AISI 316L / 1.4404 R
Temperaturbestindigkeit: 500 °C oxidierende Atmosphire / 650 °C reduzierende Atmosphire

, Liefertibersicht

+ Platten GroBe: 280 x 220 mm und 250 x 250 mm, nahtlos

Starke: 2 - 10 mm

andere Formate (SchweiBkonstruktionen und Zuschnitte) auf Anfrage
+ Rohre nahtlos und als SchweiBkonstruktion - Abmessungen auf Anfrage

max. Durchmesser fiir nahtlose Rohre: 100 mm
max. Lange fiir nahtlose Rohre: 1000 mm

+ Ronden und
Formteile

Fiir die Herstellung von Ronden und Formteilen unterschiedlicher GroBen steht uns ein groBer Werkzeugpark
zur Verfligung. Auf Anfrage informieren wir Sie gerne liber vorhandene Abmessungen und spezielle Formen.

+ Fluidisiereinheiten

Belliftungsspot: 80 mm, @100 mm, @105 mm

Belliftungskissen: 250 x 125 mm, 500 x 125 mm, 1000 x 125 mm und nach Kundenvorgabe
Fluidisierungsbdden gemaB Kundenwunsch

TTY®

+ Filterkerzen

nahtlos und als SchweiBkonstruktion - Abmessungen auf Anfrage
max. Durchmesser fiir nahtlose Rohre: 100 mm
max. Lange filir nahtlose Rohre: 1000 mm
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Werkstoff SIPERM® R

, Durchstromungsverhalten nach DIN 1SO 4022

gemessen an Ronden (@80 x 3 mm) / Anstromfldche: 20 em? / berechnet fiir 1 mm Materialstirke

Luft bei 20 °C
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, Berstdruckfestigkeit von Rohren
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Werkstoff SIPERM® R

, Technische Daten

Edelstahl AISI 316L / 1.4404
Temperaturbestindigkeit: 500 °C oxidierende Atmosphire / 650 °C reduzierende Atmosphire

o : o Speziflscher Trenngrad Porometer RUERISOIE Scher- Zug- : S
Qualitdt DTS Porositat Durchstrf)r.nungs— i ioek) Rl e Te.st Tt s Biegefestigkeit
koeffizient Druckdifferenz

laminar turbulent Sel 50,1 & Bruch

[g/em?] [%] [m?] x10"2 [m] x107 [um] [um] [Pa] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?] [N/mm?]
R1 59-63 21-26 0,2 0,1 4 1.1 6225 390 120 50 75 340
R3 52-56 30-35 1 1 5 2,8 4245 320 110 50 70 310
R7 50-54 32-37 2 6 9 4 3325 280 110 50 70 280
R 10 49-53 33-38 3 8 14 6 2535 240 100 50 70 230
R14 4,7 - 51 36 -41 5 15 18 8 1865 210 90 40 60 200
R 20 4,6-50 37 - 42 8 30 30 13 1475 180 80 30 40 190
R 35 45-49 38-43 15 45 37 20 1015 170 70 30 40 180
R 60 4,4-48 39-44 25 55 49 25 835 160 60 20 30 170
R 80 43-47 40 - 45 28 68 55 32 705 140 50 20 30 140
R 100 41-45 43 - 48 33 140 62 34 645 120 40 20 25 110
R 125 40-44 44 - 49 35 145 65 37 555 110 40 15 20 100
R 150 3.8-4.2 46 - 52 515 184 95 41 415 90 8BS 10 15 95
R 200 3,6-4,0 49 - 54 12 300 110 65 215 80 30 10 10 90

EN IS0 2738 DIN IS0 30911-3 b ig;go I A/”;gh:;;’; an ASTM E1294 DIN IS0 4003 DINIS030977-6 | " ?,C/gg’;’gj 0"” In Anlehnung an DIN SO 3325

Bei den angegebenen Werten handelt es sich um Mittelwerte; die Einzelwerte kdnnen je nach Dimension des Bauteils differieren.




Werkstoff SIPERM® R

Bearbeitungshinweise

Drehen Stahlform: Spitz- oder Seitenstahl
Hartmetallgruppe: ISO / ANSI K 20
Spanwinkel: 12°
Freiwinkel: 7-9°
Spantiefe: 0,4 mm
Schnittgeschwindigkeit: 10 - 30 m/min
SchweiBen Porése Sinterwerkstoffe auf Metallbasis werden WIG-geschweiBt. Das Material muss schmutz- und

fettfrei sein. Die SchweiBgeschwindigkeit muss so hoch wie méglich gewahlt werden, um die Wéarme-
strémung in das Material hinein méglichst gering zu halten.

SchweiBzusatzwerkstoff: Thermanit JE-308 L Si oder GE-316 L Si

Schutzgaszugabe: 5 |/min

Elektrodendurchmesser: 1,4 -4 mm

Stromstarke: 100 - 150 A (t = 3 mm)
Mechanische SIPERM® R |3sst sich sowohl in kaltem als auch m3Big erwdrmtem Zustand walzen, biegen, driicken
Bearbeitung oder prégen sowie durch Frasen, Drehen oder Bohren bearbeiten. Fiir die spanende Bearbeitung eignen

sich feine Siperm-Porositdtsgrade im Allgemeinen besser als grobe.

Eine spanende Bearbeitung sollte jedoch nicht an zu durchstrémenden Flachen erfolgen, da dies die
Poren verschlieBt; Wasserstrahlschneiden und Funkenerodieren sind ohne Porenverschluss mdglich.
Beim Rundwalzen von Platten aus SIPERM® R ist darauf zu achten, dass der minimale Biegeradius von
PorengroBe und Materialstarke abhéngig ist. Generell gilt jedoch, dass der Biegeradius das 10fache der
Wanddicke mdglichst nicht unterschreiten sollte.

Halbzeuge aus SIPERM® R lassen sich durch SchweiBen, Nieten, Loten oder Kleben sowoh! unter-
einander als auch mit anderen Materialien zu Bauteilen beliebiger Abmessungen zusammensetzen.

Fragen Sie uns — wir beraten Sie gern!
T +49 231 4501-221 - info@siperm.com




Werkstoff

Reinigungshinweise

Wenn die Verunreinigung an der Filteroberflache zurlickgehalten wird und keine Partikel in die Poren-

kandle eingedrungen sind, reicht haufig eine mechanische Reinigung aus. Haben sich Verunreinigungen

im Innern des Filters festgesetzt, ist eine Gegenstromreinigung oft nicht mehr ausreichend. Dann emp-

fiehlt sich eine chemische Losung des Riickstandes in Losungsmitteln, welche den Filter nicht angreifen.

Mechanische Reinigung

Eine mechanische Reinigung geschieht am einfachsten im
Gegenstrom mit sauberem Medium. Dies kann ohne Aus-
bau des SIPERM®-Bauteiles angewandt werden. Bei dem
fiir den Gegenstrom verwendeten Medium kann es sich um
das Filtrat bzw. das in der Anwendung durch das Bauteil
stromende Medium selbst oder jedes andere saubere Me-
dium handeln.

Es empfiehlt sich aber, mit Gas-Gegenstrom zu arbeiten,
wenn das Filtrat ein Gas ist und mit Fliissigkeits-Gegen-
strom, wenn es sich um ein flussiges Filtrat handelt.

Bei starker Verschmutzung ist die Wirkung umso gréBer, je
ofter der Reinigungsvorgang wiederholt wird.

Méglich ist auch das Riickblasen mit einem HeiBdampf-
strahl, z.B. zur Dampfentfettung mit dem Dampfstrahl-
reiniger.

Die Reinigungswirkung im Gegenstrom kann durch leichtes
Biirsten mit einer weichen Biirste (Nylonbiirste) unterstiitzt
werden. Es empfiehlt sich, diesen Vorgang gleichzeitig mit
dem Durchgang des Gegenstrom-Mediums durchzufiihren,
um weitere Ablagerungen zu verhindern.

Bei kleineren ausbaubaren Filterteilen ist die Ultraschall-
reinigung nach dem Resonanzverfahren moglich.

Chemische Reinigung

Die Wahl der geeigneten Losungsmittel, sowie der Erfolg
der Reinigung, hangen von der Art der Verunreinigung ab.
Empfehlungen kénnen daher nur sehr pauschal sein.

Flir SIPERM® R kdnnen verwendet werden:

Alle lblichen Lésungsmittel wie Benzol,
Tetrachlorkohlenstoff, Alkohol, Azeton

Essigsdure bis 25 % (30-60 min)
Salzsdure bis 10 % (hochstens 30 min)
Salpetersdure 20 % (30-120 min)

Alkali- und Erdalkalilaugen

Es empfiehlt sich nicht, Sduren oder Laugen von hoher
Konzentration und bei héheren Temperaturen zu verwen-
den. Eine Neutralisation mit heiBem Wasser sollte in jedem
Falle vorgenommen werden.

Reinigungsdauer und -temperatur kénnen je nach Ver-
schmutzungsgrad variiert werden. Vorbeugend ist jedoch
zu beriicksichtigen, dass hochpordse Sinterwerkstoffe auf-
grund ihrer groBen inneren Oberflache in weit hoherem
MaBe korrosiven Medien ausgesetzt sind als die ent-
sprechenden Kompaktmaterialien. Aus diesem Grund diir-
fen Reinigungszeit und Reinigungstemperatur das unbe-
dingt erforderliche MaB3 nicht tiberschreiten.

Je nach Anwendungsart ist darauf zu achten, dass die
hochpordsen Sinterbauteile nach der Reinigung griindlich
getrocknet werden. Die Reinigung mit Losungsmitteln
erfordert in jedem Fall eine vollstindige Trocknung des
pordsen Sinterbauteiles vor Wiederverwendung. Bei Sinter-
bauteilen, welche in Anlagen betrieben werden, bei denen
die Verwendung bzw. Einbringung von Lsungsmitteln aus
Sicherheitsgriinden untersagt ist, sollte in keinem Fall eine
Reinigung mit Ldsungsmitteln erfolgen. Pyrolyse, d.h. das
Verbrennen organischer Riickstdnde bei héheren Tempera-
turen, ist ebenfalls moglich.
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