Informationsblatt Chemische Besténdigkeit SIPERM® R [ de [ @ Tridelta Siperm GmbH / 2019

Bestandigkeit gegen Chemikalien
und andere Medien

Edelstahl AISI 316L / 1.4404

Nichtrostende Stdhle kdnnen abtragende Flachenkorrosion und verschiedene Formen ortlicher Korrosion erleiden.
Mit abtragender Flachenkorrosion ist primar in Sduren und starken Laugen zu rechnen. Loch-, Spalt- oder Span-
nungsrisskorrosion wird in der Praxis meist durch Chloridionen verursacht. Daneben kénnen auch die seltener
anzutreffenden Halogenide Bromid und Jodid Ausldser sein, bei Spannungsrisskorrosion darliber hinaus auch
andere Spezies. Der permpordse Korper besitzt gegeniiber dem massiven Werkstoff ein Vielfaches an spezifischer
Oberflache und ist deshalb, aufgrund des engen Zusammenhangs zwischen Oberflachenbeschaffenheit und Kor-
rosionsverhalten, im Allgemeinen anfalliger als der entsprechende kompakte Werkstoff.

Bestandigkeitsstufen hinsichtlich abtragender Flachenkorrosion

0 bestdndig gegen abtragende Flachenkorrosion

(Massenverlustraten < 0,1 g/h - m? entsprechend einer Korrosionsrate < 0,11 mm Dickenabnahme/Jahr)
1 geringer Angriff durch abtragende Flachenkorrosion, in gewissen Féllen verwendbar

Massenverlustraten 0,1-1,0 g/h - m? entsprechend einer Korrosionsrate 0,11-11,0 mm Dickenabnahme/Jahr)
2 kaum bestédndig gegen abtragende Fldchenkorrosion, praktisch nicht verwendbar

(Massenverlustraten 1,0-10,0 g/h - m? entsprechend einer Korrosionsrate 1,1-11,0 mm Dickenabnahme/Jahr)
3 unbestdndig gegen abtragende Flachenkorrosion

Massenverlustraten >10,0 g/h - m? entsprechend einer Korrosionsrate >11,0 mm Dickenabnahme/Jahr
L Warnung vor den wichtigsten Formen der 6rtlichen Korrosion

Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion auch in der Bestdndigkeitsstufe O

Die wiedergegebenen Zahlen beziehen sich auf den massiven Werkstoff (Quelle: ,Chemische Besténdigkeit der NIROSTA®-Stihle", Krupp
Thyssen Nirosta).

Hinweis: Die in dieser Ubersicht enthaltenen Informationen sind nach unserem besten Wissen zutreffend. Wir ibernehmen jedoch keinerlei
Haftung fiir die Richtigkeit und Vollstandigkeit dieser Informationen. Bestimmte Eigenschaften unserer Produkte werden hiermit weder
vereinbart noch zugesichert.
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Bestandigkeit gegen Chemikalien und andere Medien SIPERM®-R 2

Substanz Zustand ‘ Konzentration ‘Temperatur ‘Verhalten
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Ammoniumbifluorid 20 °C kalt gesattigt 20 °C 0

[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA



Bestandigkeit gegen Chemikalien und andere Medien SIPERM®-R 3

Substanz Zustand ‘ Konzentration ‘Temperatur ‘Verhalten
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Ammoniumperchlorat kalt und heiB gesattigt _—
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' Der Angriff der Atmosphire hingt auch von dem Gehalt der Luft an Fabrikgasen, Seewasser, vulkanischen Gasen usw. ab.

[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA
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Substanz ‘Zustand ‘ Konzentration ‘Temperatur ‘Verhalten
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' Bier erhalt durch Beriihrung mit austenitischen Stahlen keinen Beigeschmack.

“In Gegenwart von Salz kann LochfraB und Spaltkorrosion entstehen, insbesondere bei Schweineblut.
“In einzelnen Fallen sind bei lingerer Einwirkung Geschmacksveranderungen aufgetreten.

*Im Dampfraum bei Kondensation durch Konzentrationserhdhung Angriff méglich.

[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA



Bestandigkeit gegen Chemikalien und andere Medien SIPERM®-R 5

Substanz ‘Zustand ‘ Konzentration ‘Temperatur ‘Verhalten
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10 % rein
Ch 3 kochend 1
romsaure SO3-frei ochen
50 % rein
Ch 3 kochend 2
romsaure SOs-frei ochen

0
Chromséure 50% tec.hn. kochend 3
S03-haltig

! Wenn durch Feuchtigkeit auch nur Spuren von Salzsdure (HCI) abgespaltet werden, besteht die Gefahr von LochfraB, Spalt- und Spannungsrisskorrosion.

[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA



Bestindigkeit gegen Chemikalien und andere Medien SIPERM®-R

Substanz

Konzentration

Temperatur

Verhalten

Cyanwasserstoffsaure
Dichlorethan'

Dichlorethylen'
Dischwefeldichlorid'
Dischwefeldichlorid'
Eisen-(I1)-sulfat

Eisen-(Il1)-chlorid
Eisen-(Il1)-chlorid
Eisen-(Il1)-nitrat
Eisen-(I1)-sulfat’
Eisen-(I1)-sulfat’
Eisengallustinte’

Eisenphosphat”

Eisessig (100 %ige Essigsiure)
Eisessig (100 %ige Essigsdure)
Erdol

Essig (Weinessig)

Essig (Weinessig)

Essigsdure

Essigsaure

Essigsdure

Essigsdure

Essigsdure mit Wasserstoffperoxid
Essigsaure mit Wasserstoffperoxid
Essigsdure mit Wasserstoffperoxid
Essigsdureanhydrid
Essigsdureanhydrid

Ethylalkohol (Weingeist)
Ethylchlorid (Chlorethan)'

Ethylether

wasserfrei
wasserfrei
wasserfrei

wasserfrei

trocken

trocken

trocken
feucht

wasserfrei

kalt mit Chlor gesattigtes Wasser

wasserfrei

alle
30 %
50 %

10 %
10 %

100 %
100 %

10 %
10 %
50 %
50 %
10 % und 50 %
10 % und 50 %

10 % und 50 %

alle

20°C
20 °C
kochend
20 °C
kochend
20 °C
20 °C
50 °C
20 °C
20 °C
kochend
20 °C
98 °C
20 °C
kochend
20 °C
20 °C
kochend
20°C
kochend
20 °C
kochend
20°C
50 °C
90 °C
20°C
kochend
20 °C + kochend
kochend

kochend

O O O O O O O O o o o o o o

0

' Wenn durch Feuchtigkeit auch nur Spuren von Salzsiure (HCI) abgespaltet werden, besteht die Gefahr von LochfraB, Spalt- und Spannungsrisskorrosion.
? Verhindert u. U. den Angriff von Schwefelséure auf die austenitischen Chrom-Nickel-St3hle.

“ Vorsicht bei salzhaltigen Tinten.
“ Lésung nach dem Bonderverfahren.

[ bestandig

geringer Angriff

kaum bestandig

unbestandig

Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

www.siperm.com
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Bestandigkeit gegen Chemikalien und andere Medien SIPERM®-R 7

Substanz Zustand ‘ Konzentration ‘Temperatur ‘Verhalten

schwach schwefelsauer oder organ. +
schwefelsauer (H2S04 unter 1 %)

stark schwefelsauer oder organisch +
stark schwefelsauer (H2504 iiber 1 %)

Farbflotte 20 °C 0

Farbflotte 20 °C 0
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Hirschhornsalz kalt gesattigt _ 20 °C + kochend “

[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA



Bestandigkeit gegen Chemikalien und andere Medien SIPERM®-R 8

Substanz Zustand ‘ Konzentration ‘Temperatur ‘Verhalten

T S T N R
e me e
oo me o
R R T R A
R N TS T S A
A o N * S A
s g we o
S T S A

N S T S R
e tooogtg wows 1|
e e B * S A
o wogeng wews o |
incios bt weee o1 |
ot cromtan) tstowreogts wows > |

' Wenn durch Feuchtigkeit auch nur Spuren von Salzsiure (HCI) abgespaltet werden, besteht die Gefahr von LochfraB, Spalt- und Spannungsrisskorrosion.

[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA



Bestindigkeit gegen Chemikalien und andere Medien SIPERM®-R 9

Substanz Konzentration Temperatur Verhalten

(Krilti::gj i?:;;::sta(llzl)l) heiB gesattigt kochend 0
- il e :
Kaliumdichromat 25 % 20°C oL
Kaliumdichromat 25 % kochend 0
Kaliumhydroxid (Atzkali) 20 % 20 °C 0
Kaliumhydroxid (Atzkali) 20 % kochend 1L
Kaliumhydroxid (Atzkali) 50 % 20 °C 0
Kaliumhydroxid (Atzkali) 50 % kochend 0
Kaliumhydroxid (Atzkali) heiB gesattigt kochend 0
Kaliumhydroxid (Atzkali) Schmelzfluss 360 °C 0
Kaliumhypochlorit ::]e.i:g/;:lor 20 °C 0
Kaliumhypochlorit 150 °C 0
Kaliumiodid kalt gesattigt 20 °C 0
Kaliumnitrat (Kalisalpeter) 25 % 20 °C 2
Kaliumnitrat (Kalisalpeter) 25 % kochend 0
Kaliumnitrat (Kalisalpeter) 50 % 20 °C 2
Kaliumnitrat (Kalisalpeter) 50 % kochend 2
Kaliumnitrat (Kalisalpeter) Schmelze 550 °C 0
Kaliumoxalat 20°C 1
Kaliumoxalat kochend oL
Kaliumpermanganat 20 °C 0
Kaliumpermanganat kochend 0
Kaliumsulfat kalt und heiB gesattigt 20 °C + kochend 0
Kampfer 20 °C oL
Karnallit kalt und heil3 gesattigt kochend oL
Kieselfluorwasserstoffsaure Dampfe 100 °C 0
Kohlendioxid (Kohlensiure) trocken heiB 3
Kohlendioxid (Kohlenséure) feucht heiB 0
Kohlenstofftetrachlorid' )

(Tetrachlorkohlenstoff) wasserfrei 20°C 0
Kohlenstofftetrachlorid’ :

(Tetrachlorkohlenstoff) wasserfrei kochend 0

' Wenn durch Feuchtigkeit auch nur Spuren von Salzsiure (HCI) abgespaltet werden, besteht die Gefahr von LochfraB, Spalt- und Spannungsrisskorrosion.

[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm W/



Bestandigkeit gegen Chemikalien und andere Medien SIPERM®-R 10

Substanz Zustand Konzentration ‘Temperatur Verhalten
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Kupfer-Il-sulfat 20 °C
(Kupfervitriol + 3 % H2504)
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[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA



Bestindigkeit gegen Chemikalien und andere Medien SIPERM®-R

n

Substanz

Konzentration

Temperatur

Verhalten

Methylchlorid'
Methylenchlorid’

Milch

Milch

Milchsdure

Milchsaure

Milchsdure

Milchsaure

Milchséaure

Milchsaure

Milchsdure

Milchsaure

Mischsduren (Nitriersduren)
Mischsauren (Nitriersauren)
Mischsduren (Nitriersiduren)
Mischsauren (Nitriersduren)
Mischsduren (Nitriersduren)
Mischsauren (Nitriersauren)
Mischsauren (Nitriersduren)
Mischsduren (Nitriersduren)
Mischsduren (Nitriersduren)
Mischsauren (Nitriersauren)
Mischsauren (Nitriersduren)
Mischsauren (Nitriersduren)
Mischsduren (Nitriersduren)
Mischsauren (Nitriersduren)
Mischsauren (Nitriersduren)
Monochloressigsaure
Natriumacetat

Natriumbicarbonat

wasserfrei
wasserfrei
frisch

sauer

gesattigt

2 %

2 %

10 %

10 %

80 %

80 %

konzentriert

konzentriert

50 % H2S04 + 50 % HNOs3
50 % H2S04 + 50 % HNOs3
50 % H2504 + 50 % HNOs3
75 % H2S04 + 25 % HNOs3
75 % H2S04 + 25 % HNOs3
75 % H2S04 + 25 % HNOs3
20 % H2S04 + 15 % HNO3
20 % H2S04 + 15 % HNO3
70 % H2S04 + 10 % HNOs3
70 % H2S04 + 10 % HNO3
70 % H2S04 + 10 % HNO3
30 % H2S04 + 5 % HNO3
30 % H2S04 + 5 % HNO3
15 % H2S04 + 5 % HNO3
2 % H2S04 + 1 % HNOs
50 %

alle

kochend
kochend
bis 70 °C
bis 70 °C
20 °C
kochend
20 °C
kochend
20 °C
kochend
20 °C
kochend
50 °C
90 °C
120 °C
50 °C
90 °C
157 °C
50 °C
80 °C
50 °C
90 °C
168 °C
90 °C
110 °C
134 °C
kochend
20 °C
kochend
20 °C
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' Wenn durch Feuchtigkeit auch nur Spuren von Salzsaure (HCI) abgespaltet werden, besteht die Gefahr von LochfraB, Spalt- und Spannungsrisskorrosion.

[ bestandig geringer Angriff

kaum bestandig

unbestandig

Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

www.siperm.com
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Bestindigkeit gegen Chemikalien und andere Medien SIPERM®-R

Substanz Konzentration Temperatur Verhalten
Natriumbisulfat 10 % kochend 0
Natriumbisulfit 50 % kochend 0
Natriumcarbonat (Soda) 10 % kochend 0
Natriumcarbonat (Soda) Schmelzfluss 100 °C 0
Natriumcarbonat (Soda) Schmelzfluss 900 °C 3
Natriumchlorat 30 % 20 °C + kochend 0
Natriumchlorid (Kochsalz) kalt gesattigt 20 °C oL
Natriumchlorid (Kochsalz) kalt gesattigt 100 °C oL
Natriumchlorid (Kochsalz) heiB gesattigt 100 °C 1L
Natriumchlorit 5% 20 °C 2L
Natriumchlorit 5% kochend 2
Natriumfluorid 5% 20 °C 0
Natriumhydrogenphosphat kochend 0
Natriumhydroxid (Natronlauge) 25 % 20 °C 0
Natriumhydroxid (Natronlauge) 25 % kochend 1
Natriumhydroxid (Natronlauge) 50 % kochend 1
Natriumhydroxid (Atznatron) Schmelzfluss 320 °C 3
Natriumhypochlorit (Bleichlauge) 5% 20 °C 1L
Natriumhypochlorit (Bleichlauge) 5 % kochend 1L
Natriumnitrat (Natronsalpeter) 20 °C 0
Natriumnitrat (Natronsalpeter) kochend 0
Natriumnitrat (Natronsalpeter) Schmelzfluss 380 °C 0
Natriumnitrit warm gesattigt kochend 0
Natriumperborat kalt gesattigt 20 °C 0
Natriumperchlorat 10 % kochend 0
Natriumperoxid (Natriumsuperoxid) 10 % 20 °C 0
Natriumperoxid (Natriumsuperoxid) 10 % kochend 0
Natriumperoxid (Natriumsuperoxid) \l\cl)a(::er:‘giltas bis 80 °C 0
Natriumphosphat sec. kalt gesattigt stabilisiert 20 °C + kochend 0
Natriumphosphat tert. kalt gesattigt 20 °C + kochend 0
[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

www.siperm.com
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Substanz ‘Zustand ‘ Konzentration ‘Temperatur ‘Verhalten

= BT S R
o B T S A
- S R A
e S N A
e B R A
N S T S A
woesos g we |
v I Y PO S

Nitiriersdure 60° B¢,

T B R
L B Y R B
N T " R B
L S R R
e S R
. pcome o

! Verfirbung der Pulpe.

[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA
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Substanz ‘Zustand ‘ Konzentration ‘Temperatur ‘Verhalten
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[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA
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Substanz ‘Zustand ‘ Konzentration ‘Temperatur ‘Verhalten
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! Oxidierende Bedingungen kénnen die Einsatzmdglichkeiten nichtrostender Stihle deutlich erweitern. Riickfragen erforderlich.

[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA
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Substanz ‘Zustand ‘ Konzentration ‘Temperatur ‘Verhalten
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Schwefelsiure' 60 % 70 °C 3

Schwefelsiure' 80 % 20 °C 1

Schwefelsiure' 80 % kochend 3

Schwefelsiure' 98 % (konzentriert) 70 °C 2

! Oxidierende Bedingungen kénnen die Einsatzmdglichkeiten nichtrostender Stahle deutlich erweitern. Riickfragen erforderlich.

[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA



Bestandigkeit gegen Chemikalien und andere Medien SIPERM®-R 7

Substanz Zustand ‘ Konzentration ‘Temperatur ‘Verhalten
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! Oxidierende Bedingungen kénnen die Einsatzmdglichkeiten nichtrostender Stahle deutlich erweitern. Riickfragen erforderlich.

? Abhingig von Betriebsbedingungen.

[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA



Bestindigkeit gegen Chemikalien und andere Medien SIPERM®-R

Substanz

Konzentration

Temperatur

Verhalten

Thioglykolsdure
Thioglykolsdure
Toluol

Toluolsulfonchloramidnatrium, p-
(Chloramin T.)

Toluolsulfonchloramidnatrium, p-
(Chloramin T.)

Trichloressigsaure
Trichlorethylen

Vaseline

Vaseline

Wasser' (Leitungswasser)

Wasser”
[Grubenwasser (saure Wasser)]

Wasserdampf

Wasserglas

Wasserglas
Wasserstoffsuperoxid”
Wein" (WeiB- und Rotwein)
Wein* (WeiB- und Rotwein)
Weinsdure

Weinsédure

Weinsaure

Weinsaure

Xylole

Zink

Zinkchlorid

Zinkchlorid

Zinkchlorid

Zinkeyanid, Zn(CN)2
mit Wasser angefeuchtet

Zinksufat
Zinksufat
Zinksufat

kalt gesattigt

wasserfrei

geschmolzen
kalt und heiB gesattigt
kalt gesattigt
kalt und heiB gesattigt

kalt gesattigt
kalt gesattigt
hei3 gesattigt

kalt und heiB konzentriert

80 %

10 %
10 %
50 %
50 %

20 °C
kochend
20 °C + kochend

kochend

20 °C

20 °C
kochend
20°C
heil3

20 °C

20°C

400 °C
20°C
kochend
20 °C
20°C
heil

20 °C
kochend
20 °C
kochend
20 °C + kochend
500 °C
20 °C
45 °C
kochend

20°C

20 °C
kochend

kochend

O O O O o o o o o

oL
1L
2L

0
0

' Bei Leitungswasser ist die Zusammensetzung des Wassers (besonders bei Chloridgehalt) von maBgebendem Einfluss auf die Bestandigkeit der Stahle.

Riickfragen empfohlen.

? Loch- und Spaltkorrosionsgefahrsehr stark abhingig von der Zusammensetzung des Grubenwassers, besonders der Chloridkonzentration.

“ Bei 20 °C kein zersetzender katalytischer Einfluss, der erst bei Erhdhung der Temperatur iiber 80 °C eintritt.

“ Keine Geschmacksbeeinflussung.

[ bestandig

geringer Angriff

kaum bestandig

unbestandig

Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

www.siperm.com

Tridelta Siperm WA
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Substanz Zustand ‘ Konzentration ‘Temperatur ‘Verhalten
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[ bestandig geringer Angriff kaum bestandig unbestandig Gefahr der Loch-, Spalt- oder Spannungsrisskorrosion

WWwWw.siperm.com Tridelta Siperm WA



