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Tridelta Siperm

Przedsiebiorstwo Grupy Tridelta

- przepuszczalne spieki porowate

SIPERM®




Obszary zastosowan - réznorodne, nawet do

Stosowanie porowatych
materiatbw w wielu procesach
przemystowych jest obecnie
koniecznoscia. Mozliwosé

wykonania praktycznie dowolnego
ksztattu powoduje, ze elementy z
tych materiatéw idealnie pasujg do
urzadzen, w

ktorych sa

Kontrolowany rozmiar porow

Spieki SIPERM® sg dostepne w
ré6znych stopniach porowatosci, co
osigga sie odpowiednio dobierajac
wielkos¢, ksztatt i proporcje
czastek proszkéw uzywanych do
ich produkcji. Siperm R jest

najbardziej wymagajacych aplikacji

montowane, zapewniajac petng
optymalizacje procesu oraz wysoki
standard ekonomiczny.  Spieki
porowate SIPERM® produkowane
przez Tridelta Siperm cechuje
ogromna uniwersalnosé
aplikacyjna, ktéra pozwala na ich
stosowanie  w  rd6znorodnych

wytwarzany z proszku o ziarnach
nieregularnych, natomiast Siperm
B oraz Hp z proszkéw o ziarnach
regularnych, o formie kulistej.
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gateziach przemystowych, takze
tam, gdzie pozadana jest duza
wytrzymatosc termiczna i
chemiczna, sztywnos$c¢, pojemnosc
oraz mozliwos¢ zwrotnego
przeptukiwania.

Korzystajac z tej technologii,
produkuje  sie  materialty o0
zdefiniowane] wielkosci  porow,
okreslonej formie oraz
odpowiednich wiasciwosciach
fizycznych.



Ograniczniki ptomienia

w technologii spawania
gazowego uzycie uszczelek ze
spiekbw metalowych catkowicie
wyparto  wczesniej  stosowane
uszczelnienia hydrauliczne.
Wktadki ze spiekéw porowatych
SIPERM majg nastepujace zalety:

e duzy opor przeptywu,

e znakomita przepuszczalnosé,

¢ wysoka przewodnosé cieplna,

e duza wytrzymato$¢ mechaniczna,
e rébwna wielko$¢ pordw.

Ttumiki dzwieku

Dilugie, wijace sie kanaliki
tworzace pory sprawiaja, ze
materiaty porowate sg doskonatymi
izolatorami dzwieku. Wymuszony
przeptyw powietrza przez krete
pory  zmienia  charakter na
turbulentny, predkos¢ przeptywu
spada, a struktura porowata
absorbuje duzg czes¢ energii
przenoszonej fali  akustyczne;.
Typowe, wytwarzane przez Tridelta
Siperm ttumiki dzwieku
charakteryzujg sie izolacja
akustyczng na poziomie 20 dB (A).

Na- i odgazowywanie cieczy

Roéwnomierny
zapewnia

rozktad

optymalne

porow

na [

odgazowywanie mediéw ciektych:

® napowietrzanie, np. zbiornikéw w
oczyszczalniach sciekow,

e odgazowywanie, np. baterii
samochodowych.

Transport kapilarny cieczy

Sity napiecia powierzchniowego
przenoszone przez kanaliki
materiatu porowatego Siperm sg
podstawowym mechanizmem
wykorzystywanym przy transporcie
cieczy w zadanej ilosci do
okreslonego punktu, np. ciagte
smarowanie uktadéw i systemow
mechanicznych. Rozwinigciem pdl
aplikacyjnych zwigzanych z ta
dziedzing jest odpowiednie
przygotowanie polietylenu (PE),

ktérego normalnie hydrofobowa
nature mozna  zmienic na
hydrofilna.

Zageszczanie proszkow

W  przypadku, gdy przestrzen
magazynowa jest parametrem o
najwyzszym priorytecie, mozna,
stosujac rolki upakowujace lub rury
ssagce z materiatbw  Siperm
zredukowaé objetoS¢ materiatéw
sypkich nawet 0 20%.



Filtracja - oddzielanie ziarna od plew

W wiekszosci procesow
produkcyjnych ogromne znaczenie
ma filtracja materiatbw sypkich
oraz cieczy. Materialy filtracyjne
SIPERM®  spelniaja  wszystkie
wymagania i normy dotyczace
bezpieczenstwa, jakosci oraz
ochrony $rodowiska.

Filtry ze spiekbw porowatych
nalezag do grupy klasycznych,
dogtebnych filtrbw mechanicznych.

W  produkowanym przez nas
materiale wystepuje dodatkowy
efekt, jakim jest adsorpcja. Dzieki
niej filtry SIPERM® zatrzymujg w
swoich porach znaczacg czes$é

czasteczek, ktore teoretycznie
powinny bez przeszkod
przeniknaé przez filtr. W

przypadku filtracji gazow, wyzej
opisany efekt pozwala zatrzymac
czastki o wielkosci 1/3 $redniego
rozmiaru poréw.

Dogtebne  filtry mechaniczne
SIPERM®  sa  powszechnie
stosowane w procesach filtracji:

e cieczy o duzej lepkosci,

¢ medidw o niskich i wysokich
temperaturach,

* separacja katalizatorow
w zawiesinach,

e cieczy 0 zmiennym cisnieniu,
e gdzie wystepuje koniecznosé
ptukania wstecznego przy
zapewnieniu wysokiej

przepuszczalnosci.




Filtry z materiatbw o wysokiej
porowatosci SIPERM® moga byé
wykorzystywane jako separatory w
urzadzeniach suszacych, jako:

e oddzielacze wody ze
skompresowanego powietrza i
powietrza w samym
kompresorze, ciggach
ci$nieniowych i chtodziarkach,

e elementy odgazowujace olej
w produktach spozywczych, w
przemysle pakujacym,
tekstylnym i elektronicznym,

e oczyszczacze powietrza
Z pytéw oraz cieczy z zawiesin
w przemy$le chemicznym,
tworzyw sztucznych i
materiatow sypkich.

SIPERM® -
srodowiska

przyjazny dla

Pod katem ochrony s$rodowiska,
filtry SIPERM® stajg sie obiektem
szczegdlnego zainteresowania,
zwtaszcza, gdy mamy do czynienia
ze skompresowanym powietrzem,
kondensatorami gazéw i cieczy.
Produkowane filtry procesowe sg
uzywane jako elementy chronigce
urzadzenia przed korozjg Iub
zanieczyszczeniami wystepujacymi
w gazach Ilub cieczach, takze
agresywnych, 0 wysokiej
temperaturze. Duza odpornosé
chemiczna to niewatpliwy atut
fitrow SIPERM®, gwarantujacy
wysoki poziom bezpieczenstwa
eksploatacyjnego.

Spieki  porowate  SIPERM®
wyréznia  nie  tylko  wysoki
wskaznik ekonomiczny czy

adaptacyjny, ale takze fakt, ze
stanowig doskonaty, nowoczesny i
prosty  system separacji
homogenicznej. Jednakowy
rozktad porow, diuga zywotnosc¢ i
tatwa konserwacja sg naturalnymi
cechami tych materiatow.

Warto zaznaczy¢, ze materiat
SIPERM® na bazie spieku plastiku
Hp ma te zalete, ze praktycznie
jest mozliwe wyprodukowanie z
niego elementéw o dowolnym
ksztatcie lub formie, odpornych na
korozje i $rodki chemiczne, o
cechach  hydrofobowych  lub
hydrofiinych, nie zwiekszajacy
wspotczynnika tarcia w instalaciji.

)54




|
%

4

bend

o

Magazynowanie, mieszanie i
roztadunek materiatow sypkich,
takich jak proszki plastikowe, maka
czy cement czesto sprawiajg
problemy. Substancje te nie ptyng
swobodnie i czesto formujg
niepozadane nawisy, mosty czy
tunele w obrebie wysypu, ktore
utrudniajg ruch materialu i moga
by¢ usuwane za pomoca
odpowiednich srodkow
wspomagajacych.

Sprawdzonym rozwigzaniem
tych probleméw jest stosowanie
wkiadéw z potprzepuszczalnych
spiekéw porowatych SIPERM (R,
B, Hp). Stanowig one pewny,
efektywny i ekonomiczny s$rodek
wspomagajacy wysyp, zajmujac
niewiele miejsca w silosie.

W  przypadku  wyposazania
silosow 0 duzej powierzchni dna
we wkiady aeracyjne, zaleca sie
podzielenie wkladu
fluidyzacyjnego na kilka
niezaleznie sterowanych
sektorow.  Takie  rozwigzanie
gwarantuje optymalne parametry
wysypu przy niewielkiej ilosci
pompowanego powietrza. W wielu
przypadkach, aby  zapewni¢
swobodny  wysyp materiatu,
wystarczy skompensowac nacisk
ztoza cidnieniem pompowanym
przez dno aeracyjne.
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’1 ¥eTi dyzacja - problemy rozptywaja sie w powietrzu

Fluidyzacja to oszczednosé

Fluidyzacja to termin okreslajacy

nowoczesng technologie
pneumatyczng opracowang
specjalnie do stosowania

wszedzie tam, gdzie mamy do
czynienia z  drobnoziarnistymi

mediami  sypkimi.  Aeracyjne
systemy wspomagania wysypu
pozwalaja  na zdecydowane

zwiekszenie kata lejéw i kominow
wysypowych. To z kolei pozwala
na zwiekszenie objetosci
sktadowania i redukcje kosztow
magazynowania. Na atrakcyjnosé
fluidyzacji wptywa takze fakt, ze
mozna, sterujac cisnieniem,

odpowiednio dozowa¢ materiat
sypki (np. system wagowe).




Przeglad materiatow do technik
fluidyzacyjnych

e mozliwos¢ dobrania wielkosci
poréw

e jednakowy przeptyw na catej
powierzchni

e jednorodna powierzchnia, bez
spawow i faczen (dotyczy
wybranych komponentéw)

e zbedne dodatkowe, specjalne
akcesoria

e duza wytrzymatosc
mechaniczna

e odpowiednie dla materiatéw
spozywczych (SIPERM R
oraz Hp)

¢ wysoka odpornos¢ termiczna

e wysoka odpornos¢ chemiczna

e diuga zywotnos¢ elementéw

® prosty montaz

Elementy przepuszczalne ze
spiekow porowatych SIPERM® sg
dostarczane w  rdznorodnych
formach, takich jak: poduszki,
grzybki, skrzynki, rury, rynny,

kominy czy leje wraz z elementami
montazowymi.

Homogenizacja i fluidyzacja
ztoza — materiat ptynie
swobodnie

W  przypadku homogenizacji
ztoza niskie wartosci przeptywu sg
absolutnie niewystarczajace.
Wynika to z faktu, ze cate dno
silosa jest wytozone materiatem
przepuszczalnym, ktéry ma kontakt
z medium sypkim. Oznacza to, ze

trzeba  adekwatnie  zwiekszy¢
przeptyw w stosunku do
powierzchni  tak, aby mieé

gwarancje fluidyzacji catego ztoza,
a nie tylko warstwy przydenne;.
Tylko fluidyzacja catej zawartosci
zbiornika pozwala na osiagniecie
efektu idealnego zmieszania.
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Zastosowanie  przepuszczalnych
spiekéw porowatych SIPERM® nie
ogranicza sie tylko do procesow
fluidyzacji i homogenizacji. Mozna
z nich takze budowac¢ réznorodne
systemy transportowe na bazie
rynien lub szyn (przenosniki
pneumatyczne), wielofunkcyjne
pompy fluidyzacyjne lub
zabudowywac¢ komponenty z tych
materiatow w zbiornikach

transportowych maszyn i pojazdéw
kotowych.




Materiat — od surowca do gotowego spieku

Produkcja

Jako materialu bazowego do
wytwarzania przepuszczalnych

spiekédw porowatych uzywa sie
gtéwnie dwdch rodzajéw proszkdw:

1. Proszki o formie nieregularnej

Proszki sg prasowane na zimno
w odpowiedniej formie
gwarantujgcej takze odpowiedni
rozktad gestosci. Tak
przygotowany komponent jest
nastepnie spiekany w
temperaturze typowej dla danego
materiatu. W razie koniecznosci
proces ten jest prowadzony w
atmosferze ochronnej (gaz
neutralny) lub prézni. Spiekanie
odbywa sie bez uzycia formy i
dodatkowego docisku.

2. Proszki o formie kulistej

Wypetnia sie nimi formy, po
czym uzywajac metod
wibracyjnych zageszcza  sie
znajdujacy sie w nich materiat.
Proces spiekania jest prowadzony
w atmosferze ochronnej, w formie,
bez jakiegokolwiek dodatkowego
docisku  mechanicznego. Ta
technologia pozwala na spiekanie
materiatu monolitycznego i
porowatego (np. elementy z
gwintem montazowym).



Odpornosc¢ termiczna

SIPERM R
+500 °C (atmosfera utleniona)
+650 °C (atmosfera zredukowana)

SIPERM B
+200 °C (atmosfera utleniona)
+350 °C (atmosfera zredukowana)

SIPERM Hp
ok. +70 °C (atmosfera utleniona)
ok. +70 °C (atmosfera zredukowana)

Odpornosé na korozje

Wiasciwosci
spieku porowatego z
materiatu sq wiasciwie
poréwnywalne z jego
charakterystykami jako surowca
bazowego w formie monolitu (np.
stopu).

fizyko-chemiczne
danego

Nalezy jednak pamieta¢, ze w
przypadku spiekow porowatych
zakres odpornosci termicznej jest
zdecydowanie mniejszy. Spetniona

jest zasada: im wieksza
temperatura pracy spieku tym
mniejsza jego odpornosé

mechaniczna.

W przypadku analizy odpornosci
korozyjnej przepuszczalnych
spiekow  porowatych,  nalezy
uwzgledni¢ nastepujace fakty: w
porébwnaniu z materiatami w
formie monolitycznej, spieki
porowate  charakteryzujg  sie
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wiekszg
kontaktowa. W
zwigzku z tym, ze istnieje silna
zaleznos¢ pomiedzy szybkoscig

zdecydowanie
powierzchnig

procesu korozyjnego a
powierzchnig, na ktérej on
zachodzi, spieki porowate sg

zdecydowanie bardziej podatne na
korozje.

Powyzsze zaleznosci nie dotyczg
materiatu  SIPERM Hp, ktérego
odpornos¢ korozyjna jako spieku
porowatego jest poréwnywalna z
odpornoscia materiatu
monolitycznego.



Zapewnienie jakosci

Celem zagwarantowania
najwyzszej  jakosci,  wszystkie
nasze wyroby przechodzg
nastepujace testy:

e test bgbelkowy (wg ISO 4003-
1977) determinujacy rozmiar
najwigkszych poréw,

test przepuszczalnosci (wg 1ISO
4022-1977) determinujacy
przepuszczalno$¢ wiasciwa,
test elektroniczny zorientowany
na okreslenie:

- dopuszczalnego cisnienia,

- réznicy cisnien,

- przeptywu,

- predkosci przeptywu,
pomiary porometryczne
(zgodnie z ASTM E 11294-89)
definiujgce rozkiad wielkosci
poréw,
determinacja statej odciecia
filtra — kooperacja z jednostkami
badawczymi,
test deformacyjny (wg DIN
30910, czes$¢ 2) wyznaczajacy
wspétczynniki rozciggliwosci i
scisliwosci,
pomiary na zyczenie Klienta.
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Zarzadzanie jakoscia

Dostarczanie na rynek produktow
i ustug charakteryzujacych sie
najwyzszym poziomem jakosci
stanowi bezdyskusyjne wyzwanie
dla kazdej firmy. Tridelta Siperm,

chcac  zagwarantowaé petng
satysfakcje Klienta z
dostarczanych przez firme
produktow i ustug, wprowadzita
nastepujace  standardy,  ktére
obejmuja:

spetnianie wymagan Klienta
poprzez oferowanie wysokiej
jakosci  wyrobéw i ustug,
efektywna pomoc i doradztwo
techniczne oraz kompletacja
dostaw,

zapobieganie i  eliminacja
btedow poprzez ciagty
monitoring i ulepszanie
procedur wewnetrznych,

pozyskanie i utrzymanie
wiarygodnosci w oczach
Klienta poprzez solidne i
terminowe wykonywanie

zleconych zadan,
orientowanie  personelu  do

utrzymywania osiagnietych
standardéw zgodnych z
wymogami  wtasnymi  oraz

Klienta.

Tylko wprowadzenie
odpowiednich, niezawodnych
procedur utrzymania jakosci na
wszystkich poziomach
strukturalnych firmy gwarantuje
zadowolenie Klienta z kontaktéw z
nami. Nasze starania zostaly
zwienczone sukcesem, co
potwierdza certyfikat DIN EN 1SO
9001.




Obrébka i czyszczenie

Obrobka

Materiaty SIPERM R, B, Hp moga
by¢ poddane obrébce zwijania,

Obrobka powinna by¢
prowadzona w innym Kkierunku niz

Pétprodukty z materiatow
SIPERM moga by¢ faczone ze

giecia, $ciskania, prasowania, docelowy przeptyw medium przez sobg lub z innymi materiatami w
stemplowania, frezowania, materiat, co zapobiegnie zatykaniu  formie  monolitycznej  poprzez
skrecania lub wiercenia, zawsze na  si¢ porow. Materiaty SIPERM spawanie, nitowanie Ilub inne
zimno, po procesie spiekania. mozna spawac elekirycznie. W  metody, celem uzyskania
Materiaty przepuszczalne SIPERM  przypadku zwijania lub giecia ptyt elementéw 0 dowolnych
charakteryzujace sie matym z materialu SIPERM R lub B, wtasciwosciach, rozmiarze
wymiarem poréw sg zdecydowanie nalezy pamieta¢, ze minimalny iformie.
tatwiejsze w obrobce niz materialy promien giecia jest zalezny od
0 duzym rozmiarze porow. rozmiaréw poréw i wytrzymatosci
mechanicznej materiatu.
AT A . -
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Obrobka obrotowa SIPERM R SIPERM B SIPERMHp '~
Narzedzie Ostry szpic lub krawedz | Ostry szpic lub krawedz | Ostry szpic lub krawedz
Metal twardy ISO / ANSI K 20 ISO/ ANSI K 20
Efektywny kat ciecia 12° 10° 5-30°
Kat wycinania 7-9° 10° 10 - 15°
Gtebokos¢ ciecia 0.4mm 0.5mm 0.1 -0.5mm
Szybkos¢ ciecia 10 — 30 m/min. 100 — 300 m/min. 200 — 500 m/min.
Spieki porowate na bazie metali s3 spawane metoda
TIG.
S : Materiat powinien by¢ oczyszczony i odttuszczony. Goracy gaz i spawanie
pawanie ; e ; ;
Proces spawania powinien by¢ przeprowadzony szybko | goraca gtowica
i sprawnie, celem zapobiezenia zmianom termo-
mechanicznym w materiale.
Materiat wvpetniaiac Thermanit JE-308L Silub | Drut brgzowy CuSn 9 lub Drut polietylenowy
yp 1acy GE-316L Si CuSn10 (czysty PE)
Przeptyw gazu 5 I/min. 5[ /min.
Srednica elektrody 1.4—-4mm 1.5-3mm 3-5mm
Natezenie pradu 100 — 150 A (L = 3 mm) 70—120 A
Temperatura spawania 200 — 250 °C
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Dopuszczalne metody
czyszczenia

W  prostych przypadkach, gdy
przyktadowo wszystkie
zanieczyszczenia osadzajg sie na
powierzchni filtra, bez penetracji
osadu do wnetrza poréw materiatu
porowatego, zaleca sie
przeprowadzenie procesu
czyszczenia przy uzyciu technik
ptukania  wstecznego. Medium
czyszczacym moze byé ciecz lub
gaz. Efekt czyszczenia jest
zazwyczaj wystarczajacy. Mozna
dodatkowo przetrze¢ powierzchnie
filtra miekka szczoteczkag
nylonowa.

Jezeli efekt ptukania wstecznego
jest  niewystarczajacy, innymi
stowy, filtr jest niedrozny, zaleca
sie ptukanie wsteczne za pomoca
odpowiednich rozpuszczalnikow.

J1s¢

Czas czyszczenia oraz
temperatura procesu jest zalezna
od rodzaju i poziomu
zanieczyszczenia. Nalezy w tym
miejscu raz jeszcze przypomniec,
ze materiat porowaty ma
zdecydowanie wiekszg
powierzchnie kontaktowg w
stosunku do materialu w formie
monolitycznej, co sprawia, ze jest
bardziej podatny na korozje przy
oddziatywaniu z  agresywnym
medium. Zaleca sie zatem
czyszczenie  chemiczne  tylko
woéwczas, gdy jest ono faktycznie

niezbedne, w czasie mozliwie
najkrotszym. Czyszczenie
chemiczne nalezy zawsze

zakonczy¢ dtugotrwatym ptukaniem
medium neutralnym, takim jak np.
podgrzana woda.



Przepuszczalnosé
Medium pomianowe: powietrze w lemperaturze +20°C
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Kody 1 - 200 okreslajg
srednia wielkosé pordw
w materiale, w pm,
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Przenikalnogs okraglej phytki (@80 mm = 3 mm)
z materiatu SIPERM R;
badana powierzchnia 20 cm? Wykreslone krzywe
rewwniej 1 i 1

mm.
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Hp B8O
Hp F

Hp 40
Hp 20
Hp 10
Hp 5

Kody 5 - 80 okreslajg
&rednia wielkoSt portw
w mateniale, w pm.

Przenikalnosd okraghej phytki (2 80 mm = 5,7 mm)

z malerialu SIPEREM Hp, badana powierzchnia 20 cm?.

Whykredlone krizywe przepuszczania odpowiadajg 8

grubosci materialu rawres) 1 mm.
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Zakres produkcii

SIPERM R

o

(stal kwasoodporna AISI 316L)

Standardowe plyty

Wymiar: 220 x 280 mm oraz
250 x 250 mm

Grubos¢: 2-10mm

Rury, takze prasowane

izostatycznie

Srednica: 5— 100 mm

Diugos¢ maks.: 1000 mm

SIPERM R, B oraz Hp

Ksztattki oraz dyski

SIPERM B

(Braz CuSn 10)

Standardowe ptyty

Wymiar maks.: 450 x 1000 mm
Grubos¢: 2-10mm

Inne wymiary na zamowienie

Rury jednocze$ciowe
(beztaczeniowe)

Srednica: 5-80 mm
Diugos¢ maks.: 200 mm
Inne wymiary na zamowienie

Posiadamy specjalnie przygotowany park maszynowy, ktory umozliwia
produkcje praktycznie dowolnych elementéw ze spiekdw porowatych.
W przypadku pytan, jestesmy zawsze do Panstwa dyspozyciji.

Elementy fluidyzacyjne

SIPERM R, B oraz Hp,

Grzybki aeracyjne: @ 100 mm,
Poduszki napowietrzajace:
dtugos¢: 250 — 1000 mm,
Rynny fluidyzacyjne budowane
zgodnie ze specyfikacjg Klienta.

Zadania inzynieryjne

Testowanie mozliwosci
fluidyzacyjnych materiatow
sypkich,

Dob6r odpowiednich spiekéw
SIPERM,

Gotowos¢ opracowywania
kompletnych systeméw z
Klientami.

Rury filtracyjne

SIPERM R, B oraz Hp,
Srednica: 20 — 200 mm,
Diugos¢ maks.: 1000 mm
(beztaczeniowo),

Przytacza gwintowane zgodnie
ze specyfikacjg Klienta.
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(PE-UHMW)

Standardowe plyty

Wymiar maks.:1000 x 1200 mm
Grubosé¢: 3-20mm
Specjalne wykonanie:

Wymiar: 2000 x 1000 mm

Ptyty z czopami

Wymiar: 850 x 850 mm
Grubosé:  51lub8 mm

Czopy sa spiekane razem z
ptyta tworzac specjalng
strukture nosna!

Rury jednoczesciowe
(beztgczeniowe)

Srednica: 5-180 mm

Diugos$¢ maks.: 1000 mm
Inne wymiary na zaméwienie

Leje jednoczesciowe
(beztaczeniowe)

Srednica maks.: 520 mm
Wysokosé maks.: 400 mm

Konstrukcje spawane

Wszystkie materiaty SIPERM sg
spawalne. JesteSmy w stanie
wyprodukowaé dowolny ksztatt i
forme. Produkujemy réwniez
elementy i komponenty wedtug
dokumentaciji Klienta.

Niniejszy dokument ma charakter pogladowy i zawiera opis, wiasciwosci
oraz obszary zastosowan opisanych materiatow.

Wszelkie dane techniczne odno$nie opisanych materiatéw, a zwtaszcza
ich stosowalno$ci, wymagaja pisemnego potwierdzenia.
Wszystkie dane i informacje zawarte w niniejszej publikacji zostaty
przebadane i sprawdzone. Jednakze firma nie ponosi odpowiedzialnosci

za ewentualne btedy lub przeoczenia.

Zastrzegamy sobie prawo do wprowadzania zmian i modyfikacji w

zwigzku z rozwojem produktu.

Niniejsza broszura dezaktualizuje wszystkie poprzednie publikacje w
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Tridelta Siperm

Przedsiebiorstwo Grupy Tridelta

Grupa TRIDELTA: zakres dziatalnosci

Magnesy NdFeB (NEOLIT®)
Magnesy SmCo (SECOLIT®)
Magnesy AINiCo (OERSTIT®)
Ferromagnetyki twarde (OXIT®/MANIPERM®)
Ferromagnetyki miekkie (MANIFER®)
Proszki magnetyczne / Proszki ferrytowe
Pigmenty
Komponenty, Pétfabrykaty
Systemy magnetyczne
Technika megnetyczna i procesowa
Ograniczniki nadnapieciowe
Narzedzia i wyposazenie
Szkolenia i rozwo;

Przepuszczalne spieki porowate (SIPERM®)

Tridelta Siperm GmbH
Ostkirchstrasse 177
D-44287 Dortmund

Niemcy

Tel.: +49 (231) 4501 221

Fax: +49 (231) 4501 313

E-mail: info@siperm.com

http://www.siperm.com

Kontakt w Polsce:

Wojciech Okraszewski
Home Office
Skr. poczt. 26

52-229 Wroctaw 20
ul. Skibowa 5
Tel. kom.: +48 660 433 980
E-mail: wokraszewski@tridelta.pl
Internet: www.tridelta.pl

Nr handlowy art.: PL 2.13.00 — 12..08 / 2008. Niniejsza publikacja nie moze by¢ powielana w catosci ani czgsciowo bez zgody wiasciciela. Wszelkie prawa zastrzezone. Wydrukowano w Niemczech.



